DLAZDICE S POVLAKEM

Dlazdice s povlakem se objevily na trhu pfed
nékolika roky a stale vice si ziskavaji oblibu
v nabizeném sortimentu betonovych dlaZdic.
Uvodem je tfeba fici, Ze dlazdice s povlakem
nejsou pouze dlazdice opatfené povrchovou
Upravou transparentnim lakem, ale predstavuji
uceleny systém, ktery musi splfiovat naro¢né
pozadavky, kladené na vnitini i vnéjsi prostiedi.
Bézné betonové dlaZzdice je mozné opatfit
transparentnim lakem, ale dlazdice musi byt

umistény pouze v suchém prostfedi bez S

vyskytu teplot pod bodem mrazu. Pokud by byly lakované dlazdice vystaveny vihku a mrazu, tak by
dochazelo vlivem vzlinani vody v betonu k hromadéni vody, coz zplsobuje vznik poskozeni dlazdic.
Nalakovani betonovych dlazdic je podminéno dodrzenim urcitych technologickych podminek, maji-li byt
dlazdice pouzitelné v béznych podminkach.

Maji-li byt dlazdice kvalitné vyrobeny, tak musi byt pfesné dodrzen technologicky postup vyroby. Dodrzeni
technologického postupu je mozné pouze na maximalné automatizovaném vyrobnim zafizeni, aby se
v maximalni mife minimalizovaly vlivy, které by mohly ovlivnit kvalitu dlazdic. U dlazdic s povlakem je
kladen ddraz na vzhled vyrobkl a kazda vyrobni Sarze dlazdic je v podstaté jedine¢na. Vyroba dlazdic
s povlakem musi mit tedy dodana z jedné vyrobni SarZe v€etné nutné rezervy.

Vyroba dlazdic s povlakem

Dlazdice s lakovanym povrchem musi byt vyrobeny
z betonu, ktery ma nasakavost nizSi nez 2,0
nasakavost a vzlinavost betonu se dosahuje
utésnovacimi chemickymi prisadami a
hydrofobnimi pfipravky ve vy8Sich davkach. Pro
vyrobu betonu pohledoveé vrstvy je vhodné pouzit
pfipravky se snizenou vodoodpudivosti, aby
nedochazelo k odpuzovani laku pfi jeho nanaseni.
Po vylisovani betonovych dlazdic se provadi nastfik
kotvicim lakem. Tento kotvici lak slouZi ke zlepSeni
pfidrznosti vrstvy laku a betonu. Pro lakované
dlazdice se nejcastéji pouZivaji akrylatové vodou feditelné pripravky, které jsou Setrné pro Zzivotni
prostfedi. Po naneseni kotviciho laku se nechaji dlazdice ve zracich komorach. Protoze se pro kotvici
natér pouzivaji akrylatové laky, tak je doporu€eno vyrabét dlazdice pfi teploté vy$Si nez 10°. Optimalini je
vyroba dlazdic pfi teploté 20°C. Protoze se u lakovanych dlazdic pozaduje maximalni vyrovnanost
barevného odstinu, tak je zadouci, aby dlazdice zraly v optimalnich podminkach.
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Po dostateéném ztvrdnuti betonu dlazdic se zpravidla povrch dlazdic kamenicky upravuje, aby se
zvyraznila textura povrchu a dosahlo se zdrsnéni povrchu dlazdic. Po kamenickém opracovani povrchu
dlazdic je velmi dllezité dobfe odistit povrch dlazdic od betonového prachu, protoze prach je chemicky
aktivni a je zasadity. Zbytky betonového prachu mohou byt pfi¢inou tvoreni vapennych vykvétu na povrchu
dlazdic. Pro nastfik betonovych dlazdic se pouziva akrylatovy lak vytvrzovany infrazafi€i nebo akrylatovy
lak vytvrzovany ultrafialovym zafenim. Lak vytvrzovany ultrafialovym zafenim vytvafi tvrdSi a odolng;jsi
ochranu povrchu betonu. PFi pouziti akrylatového laku vytvrzovaném infrazafic¢i musi mit vysuSovaci pec
vykon cca 50 kW na metr dlazdic. Pfi pouziti akrylatového laku vytvrzovaném ultrafialovym zafenim musi
mit ultrafialova vysuSovaci pec vykon cca 50 kW na metr dlazdic a vysuSovaci pec s infrazafic¢i vykon cca
30 kW na metr dlazdic. Vyroba dlazdic s povlakem je tedy energeticky velmi naroéna. Po zchladnuti
povrchu dlazdic pod teplotu 35°C je mozné dlazdice zabalil a expedovat.

Skladovani dlazdic s povlakem

Povrch dlazdic musi byt chranén pfed poSkrabanim a u zabalenych dlazdic musi byt zajisténa dostatecna
cirkulace vzduchu mezi dlazdicemi. Dostate¢nou cirkulaci vzduchu mezi dlazdicemi mohou zajistit viozené
Snury mezi dlazdicemi. Pfi skladovani dlazdic musi byt zabranéno kontaktu lakovaného povrchu
s jadrovou vrstvou dlazdic, aby nedochazelo k alkalické kondenzaci, ktera zplsobuje tvofeni svétlych
skvrn na dlazdicich. Pfi dlouhodobém uskladnéni je tfeba zabranit kondenzovani vody na povrchu dlazdic.

Polozeni dlazdic s povlakem

Dlazdice s povlakem je nejvhodnéjSi polozit na loze z nepojenych materiald. Spary mezi dlazdicemi se
vyplfuji Cistym pranym piskem. Dlazdice se nesmi hutnit vibracni deskou. Dlazdice se mohou pouze
poklepat gumovou paliCkou. Spary mezi dlazdicemi se zcela nezaplfiuji, aby se pisek nedostaval na
povrch dlazdic. Pouziti pryskyfic pro zaplnéni spar neni doporu¢eno a muze byt divodem k ukonceni
zarucni Ihlty.

Udrzba dlazdic s povlakem

Povlak na dlazdicim je velmi odolny, ale neni
nepoSkoditelny. Povrch dlazdic mohou poskrabat nohy
nabytku. Proto je tfeba chranit nohy nabytku plastovymi
nebo pryzovymi chraniCkami. Pfedméty na dlazdéne
ploSe (napf. kvétinace, stojany, desStniky) musi byt
podloZeny podloZzkou, ktera umoznuje odvétrani pod
pfedméty preruSovanim kontaktni plochy, aby bylo
zabranéno kondenzaci vody pod pfedmeéty. Pro udrzbu
dlazdéné plochy z dlazdic s povlakem se nesmi
% pouZzivat abrazivni materialy jako je posyp piskem, drti

nebo Stérkem.
Pro udrzbu dlazdic s povlakem se mohou pouZivat béZné neutralni saponaty uréené pro podlahy. Pro uklid
dlazdic s povlakem se nesmi pouzivat kyselé pfipravky. Pro Cisténi dlazdic s povlakem je mozné pouzit
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vysokotlaky vodni agregat s vystupnim tlakem maximalné 100 barr(i, ale neni dovoleno pouziti rotacni
trysky. P¥i Cisténi nesmi byt tryska blize nez 400 mm od dlazdic.

Odolnost proti skluzu

Povlak zabrafuje vnikani vody a kapalin do struktury betonu a u mokrého povrchu se dosti vyrazné snizuje

protiskluznost dlazdic. Proto je pfi pozadavku vySSi protiskluznosti dlazdic vhodné volit dlazdice s co
nejvétsimi nerovnostmi v povrchu a nevolit pfili§ hladké povrchy.
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